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Prazision und Wirtschaftlichkeit ...

Ob Zahnrad, Fernglas oder Gaspedal:
So unterschiedlich hochprazise Formteile
sind, gemeinsam sind ihnen die hohen
Qualitatsanforderungen. Prazisionsformtei-
le mussen ...

e auch bei diffizilen Formteilgeometrien
hohe MaBhaltigkeit gewahrleisten und grat-
frei hergestellt werden (Beispiel: Stecker);

e hochste optische Anforderungen wieder-
holgenau und in jeder Stlckzahl erflllen
(Beispiel: Display, Handy);

e in Reibung und Verschleil auf hohe
Belastbarkeit ausgelegt sein (Beispiel:
Pkw-Pedalbaugruppe) und verschiedenste
Funktionen integrieren.

Trotz des damit verbundenen konstruktiven
und technischen Aufwands gilt: Prazisions-
spritzguss rechnet sich. Denn ein zentraler
Vorteil dieser Technik ist z.B. die Reduzie-
rung von Arbeitsschritten durch Blndelung
der Wertschoépfung in einem komplexen
Werkzeug.

Das reduziert im Vergleich zu mehreren Ein-
fachwerkzeugen bzw. Bauteilen nicht nur die
Stlick- und Montagekosten — Prazisionsver-
fahren ermdglichen eine hohe Prozesssi-
cherheit und stabile Zyklen, die zur Erful-
lung héchster Qualitatsstandards zwingend
erforderlich sind.

... durch optimale Prozessgestaltung

Grundlage fur Prazisionsformteile ist des-
halb, auf jeder Ebene der Fertigung die
Voraussetzungen fur bestmogliche Pro-
zesssicherheit zu schaffen.

Imaging Chassis fur Taschenbeamer

* Die Werkstoffe: Die richtige Auslegung
des Prozesses beginnt bereits mit der Aus-
wahl der Kunststoffe. Hier setzen wir vor
allem auf eine verarbeitungs- und anwen-
dungsgerechte Auswahl, welche eine op-
timale Formfullung sowie qualitatsrelevante
Bauteileigenschaften sicherstellen muss.

* Moldflow Analyse: Durch Fullsimulationen
schalten wir im Vorfeld weitere Fehlerquel-
len, z.B. in der Formteilgeometrie, aus und
ermoglichen damit frihzeitig Optimierun-
gen im Werkzeugkonzept.

* Das Werkzeug: Um Prazision und Wie-
derholgenauigkeit zu erzielen, setzen wir in

Optimierte Werk-
zeuge und Prozess-
fUhrung fur héchste
Qualitat

www.oechsler.com



www.oechsler.com

Kompetenz im
Detail — Prazisi-
onsbauteile von
OECHSLER

www.oechsler.com

Standorte:

Deutschland
- Ansbach

- WeiBenburg
- Klps
China

- Taicang

Rumaénien
- Lipova

der Werkzeugtechnik z.B. auf héchste Ge-
nauigkeit der Komponenten, auf innovative
Temperiertechniken und die Integration von
Sensorik fUr eine optimale Regelung der Pro-
zessablaufe.

* Prozessregelung: Wichtige Parameter fur
hohe Prozesssicherheit sind eine optimale
Maschinentechnik und eine geregelte Pro-
zessfuhrung. Letztere stellen wir u.a. durch
Anwendung statistischer Methoden sicher.

Die Kraft zur Innovation ...

Unser Know-how im Spezialwerkzeugbau, aber auch in der Mehrkomponententechnik
und Automatisierung sind die Grundlage fur hochwertige Prézisionsprodukte, die wir mit
unseren Kunden entwickelt haben. Von der Medizin-, Antriebs- und Automobiltechnik bis
zu optischen und elektronischen Baugruppen — mit unserer Lésungskompetenz bedienen
wir alle Branchen. Gemeinsam mit lhnen entwickeln wir Prézisionsprodukte fiir morgen

— fuir die Mérkte von morgen.

... zeigt sich in der Lésung

* Beispiel Bosch Luftmassenmesser:

Ziel dieser Neuentwicklung war es, genau-
ere Messwerte auch bei hoher Luftfeuchtig-
keit zu erreichen. Durch ein OECHSLER-
Spezialwerkzeug gelang es, die vier Ein-
zelkomponenten der alten Lésung in ein
Komplettteil zu integrieren. Im Vergleich zu
mehreren Einfachwerkzeugen reduzierten
wir damit die Stuckkosten und vereinfach-
ten die Montage: auch die Mechanik und
MaBhaltigkeit der gesamten Baugruppe
wurde entscheidend verbessert.

* Beispiel Fernglas-Gehéuse flr Zeiss:

Qualitatsoptimierung durch Vereinfachung
war auch das Leitmotiv bei der Neuentwick-
lung eines Zeiss-Fernglases, bei der wir alle
30 Kunststoffteile rund um die Optik entwi-
ckelten und fertigen — bei harten Vorgaben:
hochste MaBhaltigkeit, weicher Bezug in
verschiedenen Farben, Zielgewicht unter
800 g, niedrige Stuckkosten, preisginstige

Montage. Unsere Losung war eine Scha-
lenkonstruktion auf hartem Gehé&use, mit
aufschnappbaren AuBenteilen, die eine
optimale Parallelitat der Gehauseachsen
und hohe mechanische Stabilitdt der Bau-
gruppe gewahrleistet.

Auch hier war der Schlissel zum Erfolg ein
innovatives OECHSLER-Werkzeug. Fazit:
Trotz héherer Werkzeug- und Maschinen-
kosten ermoglichte unser Konzept eine
deutlich schnellere Amortisation als kon-
ventionelle Werkzeugtechnik.

¢ Beispiel Drager-Atemschutzmaske:

Die Reduzierung der Fertigungsschritte
durch innovative Werkzeugtechnik und Ver-
einfachung des Montageablaufs — dieses
Konzept lieB sich auch auf die X-plore-Serie
der Drager-Atemschutzmasken Ubertragen.
Dabei gelang es, die Zweikomponenten-
Technik auch bei komplexen Freiform-
Dichtflachen erfolgreich anzuwenden.

OECHSLER - PréazisionsspritzgieBen auf einen Blick

» Beratung bei der Werkstoffauswahl und Formteilgestaltung

e Fullsimulationen mit Moldflow

* Auslegung und Bau von Prézisions-Serienwerkzeugen

e Fertigung von Prézisionsbauteilen mit modernsten SpritzgieB- und Temperiertechniken;
Integration von teil- und vollautomatischem Handling

o Zertifiziert nach ISO/TS 16949:2002
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